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Abstract 



A cabled steel wire rope with at least four twisted wire cables (2) has a tape shaped insert (4) between adjacent cables (2). 
The insert (4) has a head region (6), a foot region (8), and a waisted centre region (7) with concavities (9) on both sides into 
which the c ables nestle. The head region (6) is at the periphery (14) of the rope. The foot regions (8) are not connected with 



each other. 
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© Stahldraht-Litzenseil. 

(57) Zwischen den einzelnen Drahtlitzen (2) des Stahldraht-Litzenseiles (1) befinden sich Einlagen (4), die 
aus einem bandfonmigen Kunststoff bestehen. Die Einlagen (4) enthalten - im Querschnitt gesehen - 
einen stegfonmigen Mittelteil (7) mit sich gegenuberliegenden konkaven Wolbungen (9) ( einem Kopfteil 
(6) und einem verbreiterten Fussteil (8). Die Fussteile (8) sind untereinander unverbunden und konnen 
sich auf einen zentralen, aus einem Elastomer bestehenden Kern (3) abstutzen. 

Mit dieser Ausbitdung wird im Betrieb eine reduzierte, bleibende Veriangerung, ein vibrationsarmerer 
Lauf und eine erhohte Lebensdauer des Seiles (1) angestrebt. 
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Stahtdraht-Litzenseil mit mindestens vier wendelformig verseilten 
Drahtlitzen. 

Drahtseile warden in konventioneller Weise so gefertigt, dass Stahldraht-Litzen in einer Verseilmaschine 
wendelformig urn einen ublicherweise runden Kern - auch Seele genannt - gewickelt werden. Wahrend der 

5 Verseilung verformt sich der anfanglich runde Kern unter dem radialen Druck der Drahtlitzen, wobei das Seil 
seine endgultige Form bekommt. 

Unbef riedigend sind die im spateren Betrieb stattf indenden Seilverlangerungen und die damit zusammen- 
hangenden Massnahmen zur Aufrechterhaltung der notwendigen Seilspannung. Ferner entstehen uner- 
wunschte Seilschwingungen, die sich auf die das Seil abstutzenden Bau- und Maschinenteile ubertragen, als 

10 Folge der auf den Stutzrollen ablaufenden, schraubenformigen Seiloberflache, was in vielen Fallen die mog- 
liche Seilgeschwindigkeit und damit die Transportkapazitat begrenzt. 

Mit der Erfindung soli die Aufgabe gelSst werden, ein Stahldraht-Litzenseil zu schaffen, das im Vergleich 
zu konventionellen Seilen im Betrieb eine wesentlich geringere bleibende Verlangerung erfahrt, beim Lauf 
uber Rollen schwingungsarmer ist und eine erhdhte Lebensdauer hat. 

is Gemass der Erfindung wird diese Aufgabe dadurch geldst, dass zwischen je zwei benachbarten Drahtlit- 
zen eine sich je uber die Seillange erstreckende, bandformige Einlage vorhanden ist mit einem Kopf teil, einem 
Fussteil und einem dazwischen fiegenden Mittelteil, wobei der Mittelteil im Querschnittzwei sich gegenuber- 
liegende, den Querschnitt einschnurende, konkave Wolbungen enthalt, gegen welchedie Drahtlitzen anliegen, 
die Kopfteile je am Umkreis des Seiles endigen und die Fussteile untereinander unverbunden sind. 

20 Mit dieser Ausbildung wird eine genau definierte Position der Drahtlitzen und damit die genaue Einhaltung 
der Schlaglange erreicht. Durch die bandformigen Einlagen wird verhindert, dass die Drahtlitzen ins Zentrum 
wandern konnen, wodurch die Ganghohe der Wendel (SchlaglSnge) fixiert wird, sodass im Betrieb eine ge- 
genuber konventionellen Seilen wesentlich geringere, bleibende Seilverlangerung entsteht. Die sich zwischen 
den einzelnen Drahtlitzen bef indenden Einlagen trennen benachbarte Drahtlitzen, sodass die bei Seilbiegun- 

25 gen unvermeidlichen Ausgleichsverschiebungen der Drahtlitzen leichter stattf inden konnen. Daruber hinaus 
ergibt sich eine Verminderung der Beanspruchung der einzelnen Litzendrahte und damit eine erhdhte Lebens- 
dauer des Seiles. 

Die sich bis zum Umkreis des Seiles erstreckenden Kopfteile der Einlagen bewirken eine Verdoppelung 
der Beruhrungs- und Stutzpunkte beim Uberlaufen des Seiles uber Stutz- Oder Fuhrungsrollen. Dies ergibt 
30 einen ruhigeren vibrationsarmeren Lauf, da bei der Stutzrollenuberfahrt die Schwingungsanregung reduziert 
bzw. beseitigt wird. Dies ermoglicht eine Erhohung der Seilgeschwindigkeit. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt, die nachstehend naher erlautert 
werden. 

Es zeigen: 

35 Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erste Ausf uhrungsform eines Stahldraht-Litzenseiles 
Fig.2 eine Seitenansicht einer Einlage 

Fig.3 eine Ansicht des Stahldraht-Litzenseiles mit schragem Stirnanschnitt 
Fig.4 einen Querschnitt durch eine zweite Ausfuhrungsform ohne Kern 

Fig. 5 einen Querschnitt durch eine dritte Ausfuhrungsform eines Stahldraht-Litzenseiles mit verbreiter- 

40 tern Kopfteil und ohne Kern. 

Das in Fig.1 im Querschnitt dargestellte Stahldraht-Litzenseil 1 ist zur Anwendung als FSrder- oderZug- 
seil, beispielsweise bei Seilbahnanlagen bestimmt. Dieses Stahldraht-Litzenseil 1 enthalt eine Mehrzahl von 
Drahtlitzen 2, wobei mindestens vier, vorzugsweise sechs oder acht, in Spezialfallen auch mehr solche Draht- 
litzen 2 vorhanden sein konnen. 

45 lm dargestellten Ausf uhrungsbeispiel enthalt jede der Drahtlitzen 2 sieben Litzendrahte; es konnen jedoch 
je nach Anwendungszweck eine grossere oder kleinere Zahl solcher Litzendrahte zu einer Drahtlitze 2 verseilt 
werden. 

In der Seilmitte ist ein sich in Seillangsrichtung erstreckender Kern 3 vorhanden. Zwischen den einzelnen 
Drahtlitzen 2 befinden sich langliche, entsprechend der Drahtlitzenform wendelformig geformte Einlagen 4, 
so die gleichmassig im Kreis angeordnet sind und mit dem aus einem Elastomer bestehenden Kern 3 unverbun- 
den sind. 

Die einzelnen Einlagen 4 nthalten einen Kopfteil 6, einen Mittelteil 7 und einen Fussteil 8. Di Kopf- und 
Fussteile 6,8 sind je im Querschnittg genuberdem Mittelteil 7 verdickt. Der Mittelteil 7 nthalt- im Querschnitt 
gesehen - zwei sich gegenuberliegende konkave Wolbungen 9, deren Radius dem Umkreis-Radius der Draht- 
55 litzen 2 entspricht. 

Zwei benachbarte Drahtlitzen 2 lieg nsomitgeg ndeng wolbten Mittelt il 7 an und werden durch dies n 
voneinander distanziert. Der Kopfteil ist - gemass Fig.1 - aussen gerundet und endigt auf dem theoretischen 
Umkreis 14 des Seiles 1 . Dadurch ergibt sich zwischen den wendelformig verlaufenden Drahtlitzen 2 eine Ver- 
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doppelung der Auflagepunkte furTrag- Oder Stutzrollen, die bei einer Rollenuberfahrt eine bessere Laufruhe 
bewirkt 

Die Fussteile 8 sind unt reinander nicht verbunden und gegenuberdem Mittelteil verbreitert. Als Folg des 
radialen Druck s bei der Verseilung wird der ursprunglich runde Kern 3 an den Auf lagestellen des gerundeten 
5 Fussteiles 8 entsprechend schraubenformig deformiert. 

Die Einlagen 4 bestehen vorzugsweise aus einem stranggezogenen oder extrudierten Kunststoff-Band- 
profil. Geeignet ist hierfur ein glasfaserverstarktes Epoxy-Vinylesterharz oder Polyathylen. Es ist indessen 
auch moglich, die Einlagen 4 aus einem anderen Material herzustellen. 

Wie aus Fig.2 hervorgeht, kann es zweckmassig sein, die Einlagen in regelmassigen Abstanden mit ra- 
10 dialen Einschnitten 11 zu versehen. Diese Einschnitte 11 erstrecken sich vom Kopfteil 6 bis etwa zur Mitte 
des Mittelteiles 7 und bewirken die Reduktion der wegen der Langendifferenz zwischen Kopf und Fuss ent- 
stehenden Spannungen. 

Bei der in Fig.4 dargestellten Ausf uhrungsvariante wird auf einen zentralen Kern verzichtet. Die Fussteile 
8 sind bis nah an dasZentrum 12 gefuhrt, jedoch untereinander nicht verbunden. 

15 In Fig. 5 ist eine Ausf uhrungsform der Einlagen 4 dargestellt, bei welcher der Kopfteil 6' soweit verbreitert 

ist, dass er einen Wulst 10 aufweist, der sich in einem Raum befindet, bestehend aus dem theoretisch kreis- 
formigen Umfang des Seiles und der Peripherie zweier be nach barter Drahtlitzen 2. Dieser Raum wird vom Kopf 
6' der Einlage 4 angenahert ausgefullt. Dadurch ergibt sich bei einer Rollenuberfahrt statt einer Linienberuh- 
rung - wie bei Fig. 1 - eine Flachenberuhrung. 

20 Urn das Spleissen zu vereinfachen, kann es zweckmassig sein, den Kernquerschnitt bei der Ausf uhrungs- 

form nach Fig. 1 so gross zu wahlen, wie der Durchmesser einer Drahtlitze und den Kern im Spleiss-Bereich 
zu entfernen. 

Die Herstellung eines derartigen Stahldraht-Litzenseiles erfolgt in der Weise, dass auf einer herkommli- 
chen Drahtverseilmaschine die bandformigen prof ilierten Einlagen 4 wie zusatzliche Formdrahte, bzw. Draht- 
25 litzen gehandhabt und zusammen mit den Drahtlitzen verseilt werden. 



Patentanspruche 

30 1. Stahldraht-Litzenseil mit mindestens vier wendelformig verseilten Drahtlitzen, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen je zwei benachbarten Drahtlitzen (2) eine sich je uber die Seillange erstreckende band- 
formige Einlage (4) vorhanden ist mit einem Kopfteil (6), einem Fussteil (8) und einem dazwischen lie- 
genden Mittelteil (7), wobei der Mittelteil (7) im Querschnitt zwei sich gegenuberliegende, den Querschnitt 
einschnurende, konkave Wolbungen (9) enthalt, gegen welche die Drahtlitzen (2) anliegen, die Kopfteile 

35 (6) je am Umkreis (14) des Seiles endigen und die Fussteile (8) untereinander unverbunden sind. 

2. Stahldraht-Litzenseil nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Kopfteile (6) je eine wulstfor- 
mige Verdickung (10) aufweisen, die je angenahert den Raum ausfullen zwischen dem theoretischen Seil- 
umkreis und der Peripherie zweier benachbarter Drahtlitzen (2). 

40 

3. Stahldraht-Litzenseil nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die konkaven Wdlbungen 
(9) des Mittelteiles (7) einen Radius haben, welcher mindestens angenahert dem Radius des Drahtlitzen- 
Umkreises entspricht. 

45 4. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass die Fussteile (8) 
gegen einen aus einem Elastomer bestehenden Idnglichen Kern (3) anliegen. 

5. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspruche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Fussteile (8) 
je an den sich gegenuberliegenden Stellen und an der Auf lagestelle des Kernes (3) gerundet sind. 

50 

6. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die untereinander 
unverbundenen Fussteile (8) je keilformig ausgebildet sind und sich bis nahe in das kernfreie Zentrum 
(12) erstrecken. 

55 7. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet dass di Einlagen (4) 
j mit in Axialrichtung von inander distanzierten, sich uber den Fussteil (8) und teilw ise den Mittelt il 
(7) erstreckenden radialen Einschnitten (11 versehen sind. 
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8. Stahldraht-Litzens il nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Einlagen (4) 
aus extrudiertem Oder stranggezogenem Kunststoff bestehen, insbesondere aus Epory-Vinylesterharz 
oder PolySthyl n. 

9. Stahldraht-Litzenseil nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens sechs 
Drahtiitzen (2) vorhanden sind. 

10. Verfahren zur Herstellung eines Stahldraht-Litzenseils gemass Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass zwischen benachbarte Drahtiitzen (2) zu liegen kommende, bandformige Einlagen (4) auf einer Ver- 
seilmaschine abwechslungsweise mit den Drahtiitzen (2) angeordnet und mit diesen zusammen verseilt 
werden. 
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Fig. A 




Fig. 5 
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B schr ibung 

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf in Stahldraht- 
Litzenseil mit sechs wendelformig verseilten Drahtlit- 
zen. 

[0002] Drahtseile werden in konventioneller Weise so 
gefertigt, dass Stahldraht-Litzen in einer Verseilmaschi- 
ne wendelformig urn einen ublicherweise runden Kern - 
auch Seele genannt - gewickelt werden. Wahrend der 
Verseilung verformt sich der anfanglich runde Kern un- 
ter dem radialen Druck der Drahtzlitzen, wobei das Seil 
seine endgfiltige Form bekommt. 
[0003] Unbefriedigend sind die im spateren Betrieb 
stattfindenden Seilverlangerungen und die damit zu- 
sammenhangenden Massnahmen zur Aufrechterhal- 
tung der notwendigen Seilspannung. Ferner entstehen 
unerwfinschte Seilschwingungen, die sich auf die das 
Seil abstutzenden Bau- und Maschinenteile fibertragen, 
als Folge der auf den Stutzrollen ablaufenden, schrau- 
benformigen Seiloberflache, was in vielen Fallen die 
mogliche Seilgeschwindigkeit und damit die Transport- 
kapazitat begrenzt. 

[0004] Aus GB-A-27736 ist es bereits bekaiint zwi- 
schen je zwei benachbarten Drahtlitzen eine sich in 
Langsrichtung erstreckende Einlage aus Stahl anzuord- 
nen. Der Mittelteil dieser Einlagen enthalt im Quer- 
schnitt je zwei sich gegenfiberliegende, den Querschnitt 
einschnfirende, konkave Wolbungen, gegen welche die 
Drahtlitzen anliegen. Der Kopfteil der Einlagen ist ge- 
wolbt und befindet sich im wesentlichen je am Umkreis 
des Seiles. Die Fussteile der Einlagen sind flach und 
stOtzen sich auf einen zentralen Sechkantkern ab. 
[0005] Die deutsche Offenlegungschrift DE-A-31 49 
783 zeigt ein Drahtseil mit mehreren, urn ein rundes 
Kernseil herum angeordneten Strangen. Zwischen den 
Strangen ist je ein Fullelement angeordnet. Der Kopf 
dieser Fullelemente ist gewolbt und an den Umkreis des 
Drahtseiles angepasst. Der Fuss dieser Fullelemente 
weist je eine konkave Wolbung auf und liegt gegen das 
im Querschnitt runde Kernseil an. 
[0006] Mit der Erfindung soil die Aufgabe gelost wer- 
den, ein Stahldraht-Litzenseil zu schaffen, das im Ver- 
gleich zu konventionellen Seilen im Betrieb eine we- 
sentlich geringer bleibende Verlangerung erfahrt, beim 
Lauf fiber Rollen schwingungsarmer ist und eine erhoh- 
te Lebensdauer hat. 

[0007] Diese Aufgabe wird durch die Merkmate ge- 
mass dem kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 ge- 
lost. 

[0008] Mit dieser Ausbildung wird eine genau definier- 
te Position der Drahtlitzen und damit die genaue Einhal- 
tung der Schlaglange erreicht. Durch die bandformigen 
Einlagen wird verhindert, dass die Drahtlitzen ins Zen- 
trum wandern konnen, wodurch die Ganghohe der Wen- 
del (Schlaglang )fixiertwird,sodassimB trieb inege- 
genuber konventionellen Seilen w sentlich geringere, 
bleibende Seilverlangerung entsteht. Die sich zwischen 
den einzelnen Drahtlitzen befindenden Einlagen tren- 



nenb nachbarte Drahtlitzen, sodass die beiS ilbiegun- 
gen unvermeidlichen Ausgleichsverschiebung n der 
Drahtlitzen leicht r stattfinden konnen. Darfiber hinaus 
ergibt sich eine Verminderung der Beanspruchung der 
s einz Inen Litzendrahte und damit eine erhohte Lebens- 
dauer des Seiles. 

[0009] Die sich bis zum Umkreis des Seiles erstrek- 
kenden Kopfteile der Einlagen bewirken eine Verdoppe- 
lung der BerOhrungs- und Stutzpunkte beim Uberlaufen 

10 des Seiles fiber Stutz- Oder Ffihrungsrollen. Dies ergibt 
einen ruhigeren vibrationsarmeren Lauf, da bei der 
Stutzrollenuberfahrt die Schwingungsanregung redu- 
ziert bzw. beseitigt wird. Dies ermoglicht eine Erhohung 
der Seilgeschwindigkeit. 

is [0010] In der Zeichnung sind Ausffihrungsbeispiele 
der Erfindung dargestellt, die nachstehend naher erlau- 
tert werden. 
[0011] Eszeigen: 

20 Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erste Ausffih- 
rungsform eines Stahldraht-Litzenseiles 

Fig.2 eine Seitenansicht einer Einlage 

25 Fig.3 eine Ansicht des Stahldraht-Litzenseiles mit 
schragem Stirnanschnitt 

Fig.4 einen Querschnitt durch eine zweite Ausffih- 
rungsform ohne Kern 

30 

Fig.5 einen Querschnitt durch eine dritte Ausfuh- 
rungsform eines Stahldraht-Litzenseiles mit 
verbreitertem Kopfteil und ohne Kern. 

35 [0012] Das in Fig. 1 im Querschnitt dargestellte Stahl- 
draht-Litzenseil 1 ist zur Anwendung als Forder- oder 
Zugseil, beispielsweise bei Seilbahnanlagen bestimmt. 
Dieses Stahldraht-Litzenseil 1 enthalt eine Mehrzahl 
von Drahtlitzen 2, wobei mindestens vier, vorzugsweise 

40 sechs oder acht, in Spezialfallen auch mehr solche 
Drahtlitzen 2 vorhanden sein konnen. 
[0013] Im dargestellten Ausffihrungsbeispiel enthalt 
jede der Drahtlitzen 2 sieben Litzendrahte; es konnen 
jedoch je nach Anwendungszweck eine grossere oder 

45 kleinere Zahl solcher Litzendrahte zu einer Drahtlitze 2 
verseilt werden. 

[0014] In der Seilmitte ist ein sich in Seillangsrichtung 
erstreckender Kem 3 vorhanden. Zwischen den einzel- 
nen Drahtlitzen 2 befinden sich langliche, entsprechend 
so der Drahtlitzenform wendelformig geformte Einlagen 4, 
die gleichmassig im Kreis angeordnet sind und mit dem 
aus einem Elastomer bestehenden Kern 3 unverbunden 
sind. 

[0015] Die einzelnen Einlagen 4 enthatten einen 
55 Kopfteil 6, einen Mittelteil 7 und einen Fusst il 8. Die 
Kopf- und Fussteile 6,8 sind j im Querschnitt gegen- 
uber dem Mittelteil 7 verdickt. Der Mittelteil 7 enthalt - 
im Querschnitt gesehen - zwei sich gegenuberliegend 
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konkave Wolbungen 9, d ren Radius dem Umkreis-Ra- 
dius der Drahtlitzen 2 entspricht. 
[0016] Zwei b nachbarte Drahtlitzen 2 lieg n somit 
gegen den gewolbten Mittelteil 7 an und werden durch 
diesen voneinander distanziert. D r Kopfteil ist - ge- 
mass Fig. 1 - aussen gerundet und ndigt auf dem theo- 
retischen Umkreis 14 des Seiles 1 . Dadurch ergibt sich 
zwischen den wendelformig verlaufenden Drahtlitzen 2 
eine Verdoppelung der Auflagepunkte fur Trag- Oder 
Stutzrollen, die bei einer Rollenuberfahrt eine bessere 
Laufruhe bewirkt. 

[0017] Die Fussteile 8 sind untereinander nicht ver- 
bunden und gegenuber dem Mittelteil verbreitert. Als 
Folge des radialen Druckes bei der Verseilung wird der 
ursprunglich runde Kern 3 an den Auflagestellen des ge- 
rundeten Fussteiles 8 entsprechend schraubenformig 
deformiert. 

[0018] Die Einlagen 4 bestehen vorzugsweise aus ei- 
nem stranggezogenen oder extrudierten Kunststoff- 
Bandprofil. Geeignet ist hierfur ein glasfaserverstarktes 
Epoxy-Vinylesterharz Oder Polyathylen. Es ist indessen 
auch moglich, die Einlagen 4 aus einem anderen Mate- 
rial herzustellen. 

[0019] Wie aus Fig.2 hervorgeht, kann es zweckmas- 
sig sein, die Einlagen in regelmassigen Abstanden mit 
radialen Einschnitten 11 zu versehen. Diese Einschnitte 
1 1 erstrecken sich vom Kopfteil 6 bis etwa zur Mitte des 
Mittelteiles 7 und bewirken die Reduktion der wegen der 
Langendifferehz zwischen Kopf und Fuss entstehenden 
Spannungen. 

[0020] Bei der in Fig.4 dargestellten Ausfuhrungsva- 
riante wird auf einen zentralen Kern verzichtet. Die 
Fussteile 8 sind bis nah an das Zentrum 12 gefuhrt, je- 
doch untereinander nicht verbunden. 
[0021] In Fig. 5 ist eine Ausf uhrungsform der Einlagen 
4 dargestellt, bei welcher der Kopfteil 6* soweit verbrei- 
tert ist, dass er einen Wulst 10 aufweist, der sich in ei- 
nem Raum befindet, bestehend aus dem theoretisch 
kreisformigen Umfang des Seiles und der Peripherie 
zweier benachbarter Drahtlitzen 2. Dieser Raum wird 
vom Kopf 6' der Einlage 4 angenahert ausgefullt. Da- 
durch ergibt sich bei einer Rollenuberfahrt statt einer Li- 
nienberuhrung - wie bei Fig. 1 - eine Flachenberuhrung. 
[0022] Um das Spleissen zu vereinfachen, kann es 
zweckmassig sein, den Kernquerschnitt bei der Ausf uh- 
rungsform nach Fig. 1 so gross zu wahlen, wie der 
Durchmesser einer Drahtlitze und den Kern im Spleiss- 
Bereich zu entfernen. 

[0023] Die Hersteilung eines derartigen Stan Id rant - 
Litzenseiles erfolgt in der Weise, dass auf einer her- 
kommlichen Drahtverseilmaschine die bandformigen 
profilierten Einlagen 4 wie zusatzliche Formdrahte, bzw. 
Drahtlitzen gehandhabt und zusammen mit den Draht- 
litzen verseilt werden. 



Patentanspru he 

1. Stahldraht-Litzenseil mit sechs wend Iformig vers- 
eilten Drahtlitzen wobei zwischen je zwei benach- 

5 barten Drahtlitzen (2) eine sich je uber die Se illange 
erstreckende bandformige Einlage (4) vorhanden 
ist mit einem Kopfteil (6), einem Fussteil (8) und ei- 
nem dazwischen liegenden Mittelteil (7) und wobei 
der Mittelteil (7) im Querschnitt zwei sich gegen- 

10 uberliegende, den Querschnitt einschnurende, 
konkave Wolbungen (9) enthalt, gegen welche die 
Drahtlitzen (2) anliegen, die Kopfteile (6) je am Um- 
kreis (14) des Seiles endigen und die Fussteile (8) 
untereinander unverbunden sind, dadurch gekenn- 

15 zeichnet, dass die Fussteile (8) je eine Keilform mit 
einem sich je nach der Seilaussenseite offnenden 
Winkel von 60° bilden, die innern Enden der 
Fussteile (8) gegen einen von den Drahtlitzen radial 
distanzierten Kern (3) anliegen oder einen zentra- 

20 len Hohlraum (12) begrenzen. 

2. Stahldraht-Litzenseil nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Einlagen (4) aus extrudier- 
tem oder stranggezogenem E poxy- Viny lest erharz 

25 oder Polyathylen bestehen. 



Claims 

30 1. Stranded wire rope having six helically stranded 
wire rope elements, insert tapes (4) extending each 
longitudinal of the rope between two neighboured 
wire rope elements (2) with a head portion (6), a 
base portion (8) and an intermediate portion (7), 

3S whereby the intermediate portion (7) is formed in 
cross-section with two opposite, the cross section 
restricting concave depressions (9), to which the 
wire rope elements (2) are adjacent, each of the 
head portions (6) terminate at a diametrical circle 

40 (14) of the rope (1), and the base portions (8) are 
separated from each other, characterised in that 
each of the base portions (8) having a wedge shape 
with an opening angle of 60° to the outer circle of 
the rope, each inner termination of the base por- 

45 tions (8) are lying closed to a core (3), to which the 
wire rope elements are radial distanced, orthe base 
portions (8) forming a central hole (12). 

2. The stranded wire rope according to claim 1 , char- 
so acterised in that the insert tapes (4) are formed of 
extruded or of drawn epoxy-vinylester resin or pol- 
yethylene. 



55 R v ndi at! ns 

1 . cable a torons en f il d'acier, ayant six torons torones 
en helice, une bande (4) rapportee, s'6tendant sur 



3 
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la longueur du c&ble, 6tant presents entre respec- 
tivement deux torons voisins et ayant une tete (6), 
un pied (8) et un parti (7) m6diane entr eux, la 
partie (7) m^diane comportant en s ction transver- 
sale deux courbures (9) concaves oppos6es retr6- 5 
cissant la section transversale et sur lesquelles 
s'appliquent les torons (2), les tdtes (6) se terminant 
respectivement sur le cercle (14) circonscrit du ca- 
ble et les pieds (8) n'6tant pas relics les uns aux 
autres, caract6ris6 en ce que les pieds (8) sont res- io 
pectivement cun6iformes en faisant un angle de 
60° s'ouvrant vers le cot§ exterieur du cable, les ex- 
tremes interieures des pieds (8) s'appliquanta un 
noyau (3) radialement & distance des torons ou d6- 
limitant une cavite (12) centrale. is 

cable k torons en fil d'acier suivant la revendication 
1 , caracteris§ en ce que les bandes (4) rapportees 
sont en r£sine §poxy-estervinylique ou en polyethy- 
lene extrude ou en forme de cordon. 20 
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Fig. 5 
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